Glat, tr, ren beleegning af PTFE. Beskytter og smarer jevne ikke-porgse overflader.

Beskrivelse

Chesterton 438 PTFE Coating er et
rent, tgrt overfladesmeremiddel med
beskyttende film, der BLIVER PA
PLADS!

Sikker, fedtfri, ikke-afsmittende univer-
salsmgremiddel for metaller, plast, treg,
lezder, gummi, glas og malede flader.
Kan bruges pa instrumenter, maskin-
vaarktgjer, skuffer, vinduer, transport-
band, forme for koldstgbning, matricer
og lejer.

Hindrer at materialer sastter sig fast i
siloer, tanke, stgbeforme. Pa plast eller
maling anbefales det at afprave et min-
dre omrade fer brug.

Forslag til brug:
Ikke-fedtende-

Ikke-afsmittende smeremiddel

Til smgring af flader, der kommer i kon-
takt med terre materialer, emballager
eller andre dele, som ikke ma snavses til
af olie eller fedt. Gennem udnyttelse af
438 PTFE Coatings lave friktionskoeffici-
ent tilferes produktets akrylbinder en
smerende egenskab.

Mere end en glat belaegning:

En beskyttende belaegning

Chesterton PTFE-belaegning tarrer hur-
tigt til en fast, langtidsholdbar, slidsteerk
belaegning. Den lgber ikke af glatte over-
flader som oliesmaremidler eller samler
snavs og sod som fedtsmaremidler.

Vand- og kemikaliefast
Uigennemtraengelig for fugt og vand.
Resistent mod milde syrer og alkalier,

Hindrer materialeophobning

Ved beleegning af indvendige flader i
fedetragte, siloer, slidsker m.m. reduce-
res risikoen for materialevedhesftning, og
dermed undgas ophobninger og produk-
tionsstop. .
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Typiske fysiske egenskaber

Bindemiddel Akrylharpiks

Maksimum driftstemperatur 121°C

Farve Hvid

Tarretid 5 minutter
Sikkerhed

Egenskaber Far brugen af dette produkt bgr det tilhg-

« Tertsmerende PTFE

« Fedter ikke

« Smitter ikke af

« Vandfast

* Bruges pa ikke-porgse flader
« Lav friktion

Vejledning

Overfladen skal vasre fri for snavs, olie,
fedt, fugt, rust og tresvler. Ryst kraftigt
indtil agitatoren rasler, og fortsaet med at
ryste i 60 sekunder inden brug. Test
eventuelt pa et provestykke af samme
materiale for at konstatere forenelighed.
Sprajt i en fejende bevaegelse med da-
sen 20-30 cm. fra overfladen. Pafares i

et jesvnt lag. Et eller flere lag kan bruges.

Lad det terre mellem hver pafering. Ryst
af og til under brug for at holde blandin-
gen ensartet.

Péafares med spragjte eller borste
Chesterton 438 PTFE Coating fas i ae-
rosoldaser for brug i industrielt sprajte-
udstyr, beregnet til brug med akrylbase-
rede vaesker. Kan pafares med berste
pa afgresnsede omrader. Adskillige lag
kan paferes for at opna sterre overflade-
beskyttelse og slidstyrke. Hvert lag skal
tarre separat, 15-30 minutter.

Til tersmgring af porgse flader anbefales
Chesterton 677 Dry Lubricant (Ter-
smaremiddel).

rende produktblad og sikkerhedsdata-
blad (MSDS) gennemlasses.
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